
使用 ProX® DMP 系列的金属增材制造

直接金属打印取得长足进步

开发产品潜能

直接金属 3D 打印让设计摆脱桎梏，获

得充分自由，使打印的部件相比于机器

加工或铸造的装配件，更加坚固、轻

便、耐用，且性能更加出色。制造性能

卓越的产品，与传统制造方式相比速度

更快，成本更低。

精简供应链

利用 DMP 您拥有对生产的完全控制，

而不需要依赖供应商提供的专用组件。

DMP 能够打印所有按需装配件，且所

需组件相对较少。

加快上市时间

研发、原型制造及生产都在同一系统中

完成。全世界用户的设计速度加快，生

产周期也得以缩减。之前需要成百上千

个小时机器加工和组装的复杂装配件，

转变为仅需数小时或数日即可

打印完成的单个高价值部件。

让制造更灵活

增材制造方式无需任何工具制造，削减

了开销，扩大了规模效益。还可以根据

变化的市场需求相应地更新设计，更

改生产组合方案。

DMP 应用实例包括:

轻量化

能够制造复杂的薄壁结构，

使得此类喷气式发动机燃料

喷嘴部件大大减轻了重量。

大规模定制

设计的重塑部件能够与面部

缺陷部位完美贴合，可矫正

患者面部不对称问题。

随形冷却

将随形冷却流道与吹塑模

具直接整合，提升效率高

达 30%。

改进流体流动

根据计算流体力学模拟预

算，该涡轮入口导向叶片

可降低 70% 的冲击强度。

简化装配件

该单个燃烧器组件内置有

九处切口和六个内腔结

构，可替代复杂装配件。

优化拓扑构造

经过拓扑优化的航空支架

重量削减 35%。

DMP用于航天通信卫星引擎一欧洲航天局

(European Space Agency)

喷射器:所需装配件从 5 件简化为 1 件，优化推

进剂流动

燃烧室:利用 12% 体积密度的面片达到显著减重

的目的

膨胀喷管:减少压力，最小化悬垂质量
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ProX® DMP 100、200和300 ProX® DMP 320 ProX® DMP 系列适用的金属合金

自动化生产，品质超乎想象

ProX® DMP 100、200和300 具有共同的架构，均使

用自动化重复流程打印细节极其精准的高品质部

件，是直接金属打印中容限最严格的研发及部件

连续制造的理想之选。

清洁安全特性适用于更多环境

全封闭粉末装载及回收过程可防止

材料污染，保障操作人员安全。

简约、完整的系统

占地面积更小所需辅助设备更少。

可采用更多合金类型打印

使用标准合金，或利用业内定制性

最高的参数来运行您自选的合金。

业内最优的表面光洁度

制造成品部件流程中减少机器加工

或打磨。

超凡的机械属性

滚筒紧凑设计实现更高的密度和一

致的机械性能。

无与伦比的精确度

打印的精密部件达到异乎寻常的精

确度。

技术领先

3D Systems已获取专利的滚筒系统可用于铺覆粉

末并使各层次紧凑，实现更好的金属粉末热传导

效果、更大的无支撑角度，和愈加均匀轻薄的金

属层(最薄可达5微米)。

ProX® DMP 300

ProX® DMP 200

高精度，高吞吐量

ProX® DMP 320在近五十万次打印结果的基础上开发研制，可在高需求的全天候生产

环境中实现快速打印交付。

生产准备就绪

专用于通过快速交换式打印模块与高

速粉末回收功能提高生产力。

增强机械属性

构件过程中浓度最低的 O₂(百万分之

25)水平实现了高化学纯度的性能极其

强大的部件。

低运营成本

高效的消耗品管理和共享辅助设备极

大降低了总体拥有成本。

经大量测试的可靠材料

经过数千小时的参数优化，确保打印

结果具有可预测性与可重复性。

应用广泛

ProX® DMP 320的打印流程精简稳定，

几乎可以打印任何几何形状，还可避

免试错操作步骤。

ProX® DMP 320 易于扩展以胜任大批量部件生产。中央服

务器管理打印作业、材料、设置及维护工作，实现出色的

全天候生产力。包括冷却和粉末回收系统在内的共享资源

大大提升效率。

您的扩展式DMP工厂网络

3D Systems 的即用型材料所设定的打印参数种类繁多，助您获得最高品质的部件和

最优机械属性。

ProX® DMP 100,  200 和 300 打印机特别具有业内最为灵活的构件参数控制设置。利用

其开放系统，用户可选择制定参数，运行 3D Systems 即用型合金之外的任何材料。

ProX® DMP 320 提供的可转换制造模块，可在选定的打印机配置下，实现材料的快速

转换或补充。

3D Systems 直接金属打印工艺采用激光束逐层熔融金属粉末，根据 3D CAD 数据构造

完全致密且化学纯度高的复杂金属零部件，从而缔造行业领先零部件品质、精密细

节、高精确度和可重复性。

ProX® 直接金属生产 3D 打印机现已成为公认的行业标准。真正全球性产品支持服务

团队的丰富经验将令您受益匪浅，我们将安排专业服务和应用工程师，可在全球各

个生产地满足您严格的质量要求。
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